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SERVICE

Das ROTWERK Service-Center ist bei allen Fragen fiir Sie da
und bietet fachliche Anwendungsberatung tber die

Service-Hotline 0180 5 368 368
(14 Cent/Min.)

v Service-Center mit Kompetenz und praxisbezogenem
Fachwissen

v Beratung in allen Fragen rund um die Metall- und
Blechbearbeitungsmaschinen

v Tipps fir sicheres und préazises Arbeiten

<

Unterstlitzung bei der Auswahl des richtigen Zubehors
v Prompter Ersatzteilservice und Kundendienst
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_ Backenfutter Planscheiben _

B BACKENFUTTER

80 mm Dreibackenfutter, zentrisch spannend UVP € 79,90  Art. Nr. 80215

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 55 mm Pass-Sitz
v aulengestufte Backen, Spannbereich ca. 32 mm
v innengestufte Backen, Spannbereich ca. 78 mm

Zentrisch spannendes Dreibackenfutter fir prazise Spannung auf
der Drehmaschine oder als Zubehor fur Teilapparat T 100.
Spannbacken gehartet. Inklusive innen- und auRengestufter
Backen, Backenfutterschlissel.

Passend u.a. fir Rotwerk Drehmaschine EDM 300 DS, EDM
350 DR bzw. Maschinen mit gleicher Aufnahme und Teilapparat
T100 (Fur den Teilapparat T 100 ist ein Adapterflansch

Art. Nr. 15620 erforderlich).

100 mm Dreibackenfutter, zentrisch spannend UVP € 89,90 Art. Nr. 80216

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 72 mm Pass-Sitz
v aulengestufte Backen, Spannbereich ca. 40 mm
v innengestufte Backen, Spannbereich ca. 100 mm

Zentrisch spannendes Dreibackenfutter fir prazise Spannung auf
der Drehmaschine. Spannbacken gehartet. Im Lieferumfang ent-
halten sind je ein Satz aufRen- und innengestufte Spannbacken,
Backenfutterschlussel.

Zur Montage auf den Rotwerk-Drehmaschinen EDM 300 und
EDM 350 DR ist ein Adapterflansch (Art. Nr. 80211) erforderlich.

80 mm Vierbackenfutter, zentrisch spannend UVP € 99,00 Art. Nr. 80020

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 55 mm Pass-Sitz
v aulengestufte Backen, Spannbereich ca. 31 mm
v innengestufte Backen, Spannbereich ca. 71 mm

Zentrisch spannendes Vierbackenfutter fir prazise Spannung auf
der Drehmaschine oder als Zubehor fur Teilapparat T 100.
Spannbacken gehartet. Im Lieferumfang enthalten sind je ein

Satz aulRen- und innengestufte Spannbacken, Backenfutter-
schlussel.

Passend u.a. fir Rotwerk Drehmaschine EDM 300 DS, EDM
350 DR bzw. Maschinen mit gleicher Aufnahme und Teilapparat
T100 (Fur den Teilapparat T 100 ist ein Adapterflansch

Art. Nr. 15620 erforderlich).

ROTWERK’

100 mm Vierbackenfutter, zentrisch spannend

UVP € 109,00 Art. Nr. 80212

Planscheibe 80 mm

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 72 mm Pass-Sitz
v auRengestufte Backen, Spannbereich ca. 40 mm
v innengestufte Backen, Spannbereich ca. 100 mm

Zentrisch spannendes Vierbackenfutter flr prazise Spannung auf
der Drehmaschine. Spannbacken gehartet. Im Lieferumfang ent-
halten sind je ein Satz aufden- und innengestufte Spannbacken,
Backenfutterschlussel,

Zur Montage auf den Rotwerk-Drehmaschinen EDM 300 und
EDM 350 DR ist ein Adapterflansch (Art. Nr. 80211) erforderlich.

PLANSCHEIBEN I

UVP € 99,00 Art. Nr. 80013

Planscheibe 100 mm

v Planscheibe 80 mm mit einzel verstellbaren Spannbacken/
Umkehrbacken

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 55 mm Pass-Sitz

v Spannbereich bis 85 mm

Dadurch lassen sich rechteckige Werkstlicke spannen und es
konnen exzentrische Andrehungen/Bohrungen hergestellt wer-
den. Im Lieferumfang enthalten sind ein Satz Spannbacken und
ein Backenfutterschlussel.

Passend u.a. fir Rotwerk Drehmaschine EDM 300 DS, EDM
350 DR bzw. Maschinen mit gleicher Aufnahme.

UVP € 119,00 Art. Nr. 80014

v Planscheibe 100 mm mit einzel verstellbaren Spannbacken/
Umkehrbacken

v Aufnahme: Kurzzylinder mit 72 mm Pass-Sitz

v Spannbereich bis 125 mm

Dadurch lassen sich rechteckige Werkstlicke spannen und es
konnen exzentrische Andrehungen/Bohrungen hergestellt wer-
den. Im Lieferumfang enthalten sind ein Satz Spannbacken und
ein Backenfutterschlussel.

Passend u.a. fir Rotwerk Drehmaschine EDM 300 DS, EDM
350 DR bzw. Maschinen mit gleicher Aufnahme.

Zur Montage auf den Rotwerk-Drehmaschinen EDM 300 und
EDM 350 DR ist ein Adapterflansch (Art. Nr. 80211) erforderlich.

ROTWERK’



BN BACKEN

Planscheibe, einfach UVP € 39,90 Art. Nr. 23214
v Planscheibe, einfach gelocht ohne Spannbacken
v Durchmesser 125 mm mit Langlocher
Planscheibe zum direkten Aufspannen des Werksttcks mittels
Spannpratzen oder Schrauben (nicht im Lieferumfang enthalten).
Geeignet fur Drehmaschinen EDM 300 DS, EDM 350 DR und
ahnliche Maschinen.
AuBengestufte Backen
AuRengestufte Backen UVP € Art. Nr.
w fur Dreibackenfutter 80 mm (Art. Nr. 80215) 29,90 80217
‘ fur Dreibackenfutter 100 mm (Art. Nr. 80216) 29,90 80218
fur Vierbackenfutter 80 mm (Art. Nr. 80020) 37,90 80158
fur Vierbackenfutter 100 mm (Art. Nr. 80212) 37,90 80219
Innengestufte Backen
Innengestufte Backen UVP € Art. Nr.
fur Dreibackenfutter 80 mm (Art. Nr. 80215) 29,90 80220
fur Dreibackenfutter 100 mm (Art. Nr. 80216) 29,90 80221
fur Vierbackenfutter 80 mm (Art. Nr. 80020) 37,90 80159
fur Vierbackenfutter 100 mm (Art. Nr. 80212) 37,90 80222
Adapterflansch 72/55 UVP € 29,90  Art. Nr. 80211

Adapterflansch 72/55 zur Montage der 100 mm Backenfutter
(Art. Nr. 80216 und 80212) und der Planscheibe 100 mm

(Art. Nr. 80014) auf den Rotwerk-Drehmaschinen EDM 300 und
EDM 350 DR.

v adaptiert 72 mm KurzzylinderrAufnahme auf 55 mm
Kurzzylinder-Aufnahme

ROTWERK’

Backenfutterschliissel

Adapterflansch fiir Backenfutter UVP € 35,00 Art. Nr. 15620

v Sonderzubehor flr Teilapparat T 100

Der Adapterflansch AF 80 dient zur zentrischen Aufnahme
des Rotwerk 80 mm Dreibackenfutters (Art. Nr. 80215) oder
Vierbackenfutters (Art. Nr. 80020).

BACKENFUTTERSCHLUSSEL IS

Sicherheits-Backenfutterschliissel mit Feder UVP € 15,90  Art. Nr. 80232

v Vierkant-Schllsselweite 8 mm

Die eingebaute Feder verhindert das Steckenlassen des
Schlissels im Futter.

Fur Backenfutter und Planscheiben 80 und 100 mm
(Art. Nr. 80215, 80216, 80020, 80212, 80013, 80014).

SPITZEN I

Feste Spitze MK3 UVP € 15,90  Art. Nr. 80035

Feste Spitze MK 3, geahrtet und geschliffen

Feste Spitze MK 2 UVP € 13,90  Art. Nr. 32143

Feste Spitze MK2, geahrtet und geschliffen

ROTWERK’



Bohrfutter mitlaufend

Wechselhalter

Mitlaufende Spitze, Prazision, wasser- und staubdicht

v mitlaufende Kornerspitze, Prazision
. A
v wasser und staubdlcht‘ —
v max. Drehzahl 4.000 min-' ol = 4' R REEE
v Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm .
<A >!{ B 5« ¢ >
L A
Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.
L A B C D d Aufnahme
118 25 34 59 38 19 MK 59,90 80146
131 25 34 71 38 19 MK2 59,90 80147
134 29 35 87 41 22 MK3 69,90 80148

Mitlaufende Spitze, Prazision

mitlaufende Kornerspitze, Prazision
extra schmale Ausfuhrung al s

<t

<>

max. Drehzahl 4.000 min™ v

4 4 4 4«

Rundlaufgenauigkeit 0,005 mm

<l
<Ar< B

BN BOHRFUTTER MITLAUFEND

Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.

L A B Cc D d Aufnahme

108 21 31 69 32 16 MK1 33,90 80149

132 26 37 86 40 22 MK 2 34,90 80150

164 30 46 108 45 26 MK3 36,90 80151
UVP € 46,90  Art. Nr. 80125

Mitlaufendes Bohrfutter MK2/1-13 mm mit Bohrfutterschliissel

rROTWERK’

Das mitlaufende Bohrfutter wird im Reitstock aufgenommen.
Dadurch konnen runde Werksticke gegengehalten werden, bei
denen eine mitlaufende Spitze nicht eingesetzt werden kann.
Geeignet fur Drehmaschinen mit MK 2 Reitstock-Pinole.

WECHSELHALTER I

Schnellspannwechselhalter-Set Standard

UVP € 84,90

Art. Nr. 80081

v fur Meifselschaft bis 10 mm
v inklusive 3 Wechselhalter

Der Schnellspannwechselhalter ermoglicht die Verwendung von
Drehmeif3eln mit einem Schaftquerschnitt bis zu 10 mm auf der
EDM 300 DS / EDM 350 DR. Die Drehstahle konnen schnell
einfach gewechselt werden, durch den hohenverstellbaren Mei-
Relhalter lasst sich der Drehmeifdel ohne Unterlegplattchen ganz
einfach auf die exakte Spitzenhohe einstellen.

Passend fur EDM 300 DS, EDM 350 DR und ahnliche Maschinen
mit Spitzenhohe 80 bis 120 mm.

Schnellspannwechselhalter

UVP € 179,90

Art. Nr. 80024

v GrolRe Aa

Der Schnellspannwechselhalter ermoglicht ein einfaches und
schnelles Wechseln der Drehstahle. Durch den hohenverstellba-
ren MeilRelhalter lasst sich der Drehmeif3el schnell und einfach
auf Spitzenhohe einstellen. Der Meif3elhalter kann reproduzier
bar unter verschiedenen Winkeln eingesetzt werden.

Passend fur EDM 300 DS und ahnliche Maschinen mit Spitzen-
hohe 80 bis 120 mm.

Drehstahlhalter Standard UVP € 26,50  Art. Nr. 80083
v flur Drehstahle mit Rechteckschaft
v flr Schaftquerschnitt bis 10 mm
Der Meifelhalter ist zur Aufnahme von Drehmeifdeln mit
rechteckigem Schaftquerschnitt bis max. 10 mm. Der MeiRRel-
halter lasst sich schnell und einfach auf Spitzenhohe einstellen.
Passend fur Schnellspannwechselhalter-Set (Art. Nr. 80081).
MeiRelhalter AaD - fiir Rechteckschaft UVP € 89,90 Art. Nr. 80025

v GroRe AaD
v flr Schaftquerschnitt bis 12 mm

Der Meifelhalter AaD ist zur Aufnahme von Drehmeifeln mit
rechteckigem Schaftquerschnitt bis max. 12 mm geeignet.

Der Meifelhalter lasst sich schnell und einfach auf Spitzenhohe
einstellen.

Passend fur Schnellspannwechselhalter Aa (Art. Nr. 80024).
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MeiRRelhalter AaH - fiir runde Drehstahle UVP € 89,90 Art. Nr. 80026 HM-DrehmeiRelsatz in Holzkassette, 11-teilig UVP € 71,90 Art. Nr. 80129
v Grolle AaH ! v Schaftquerschnitt 8 x 8 mm
j v flr runden Schaftquerschnitt bis 12 mm 1 | v Hartmetall P30

Der Meifdelhalter AaH ist zur Aufnahme von Drehmeifdeln mit Inhalt (je 1x):

rundem Schaftquerschnitt bis max. 12 mm geeignet. Der MeiRel- ”” I I ] l l DIN 4971R, DIN 4972R, DIN 4973R, DIN 4974R, DIN 4975,

halter lasst sich schnell und einfach auf Spitzenhohe einstellen. DIN 4976, DIN 4977R, DIN 4978R, DIN 4980R, DIN 4980L,
Passend fur Schnellspannwechselhalter Aa (Art. Nr. 80024). DIN 4981

Gebogener Hartmetall-Drehmeif3el DIN 4972R

BN DREHMEISSEL

v rechtsschneidend

Hartmetall P30
— v zum Langs- und Plandrehen (Schruppen und Schlichten),

Hartmetall-DrehmeiB3elsatz, 11-teilig UVP € 53,50  Art. Nr. 80039 zum Andrehen von Fasen

|

UVP € Art. Nr.

v Schaftquerschnitt 8 x 8 mm
v Hartmetall P30

.%'%*\:- Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 15,90 80164
\‘\."
=

Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,90 80042

DIN 4971R, DIN 4972R, DIN 4973R, DIN 4974R, DIN 4975,
DIN 4976, DIN 4977R, DIN 4978R, DIN 4980R, DIN 4980L,
DIN 4981

Gerader Hartmetall-DrehmeiRel DIN 4971R

v rechtsschneidend

v Hartmetall P30
_ v zum Langsdrehen (Schruppen und Schlichten)

v Schaftquerschnitt 8 x 8 mm UVP € Art. Nr.
v Hartmetall P30

Hartmetall-DrehmeiRelsatz, 6-teilig UVP € 35,90 Art. Nr. 80040

Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,99 80043

h hnitt 10 1 1 801
DIN 4972R, DIN 4973R, DIN 4974R, Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 5,90 0165
DIN 4976, DIN 4977R, DIN 4978R

S

Hartmetall-EckdrehmeiRel DIN 4978 R

HM-DrehmeiBRelsatz in Holzkassette, 11-teilig UVP € 76,90  Art. Nr. 23423

v rechtsschneidend

1 v Schaftquerschnitt 10 x 10 mm v Hartmetall P30
‘ = / v Hartmetall P30 — v zum Langsdrehen und Andrehen von Absatzen

UVP € Art. Nr.

[ Inhalt je 1x ): Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,99 80044

i ”““ ” l DIN 4971, DIN 4972, DIN 4973, DIN 4974, DIN 4977 Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 15,90 80166
R DIN 4978, DIN 4980, DIN 4981R P25/30, DIN4980L P25/30, d :

DIN 4975 P25/30, DIN 4976L P25/30
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Hartmetall-StechdrehmeifRel DIN 4981R Hartmetall-SeitendrehmeifRel DIN 4980R
v rechtsschneidend v rechtsschneidend
v Hartmetall P30 v Hartmetall P30
- v Schneidenbreite ca. 3 mm _ v zum Langsdrehen und Absatzdrehen
v zum Einstechen und Abstechen (Schruppen und Schlichten)
UVP € Art. Nr. UVP € Art. Nr.
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,99 80045 Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 14,99 80128
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 15,90 80167 Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 15,90 80174
Hartmetall-InnendrehmeiRel DIN 4973 R 60° Hartmetall-AuRengewindemeif3el DIN 282
v rechtsschneidend v Hartmetall P25/30

v Hartmetall P30 v zum Drehen von metrischen AuRengewinden

- v zur Innenbearbeitung ab ca. 13 mm bzw. 16 mm Bohrungs- - UVP € Art. Nr.

durchmesser Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 19,90 80088
UVP € Art. Nr. .
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 21,90 80175
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,99 80046
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 16,90 80168

60° Hartmetall-InnengewindemeifRel DIN 283

Hartmetall-Innen-EckdrehmeifRel DIN 4974 R v Hartmetall P25/30
v zum Drehen von metrischen Innengewinden

v rechtsschneidend _ ab ca. 13 mm bzw. 16 mm Bohrungsdurchmesser

v Hartmetall P30 UVP € Art. Nr.
~ v zur Innenbearbeitung, Innenausdrehen und Innen-Eckdrehen Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 33 90 80089
ab ca. 13 mm bzw. 16 mm Bohrungsdurchmesser Schaftauerschnitt 10 x 10 mm 26.90 80176
UVP € Art. Nr. d '
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,99 80047
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 16,90 80169
HSS-Gerader DrehmeiRRel DIN 4951R
v rechtsschneidend
Hartmetall-SeitendrehmeifRel DIN 4980L n v zum Langsdrehen (Schruppen und Schlichten)
UVP € Art. Nr.
v linksschneidend Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 37,90 80049

v Hartmetall P30

N Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 41,90 80170
— v zum Langsdrehen und Absatzdrehen

(Schruppen und Schlichten)

UVP € Art. Nr.
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 15,90 80091 HSS-InnendrehmeiRel DIN 4953 R
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 15,90 80173

v zum Innenausdrehen von Bohrungen
ab ca. 13 mm bzw. 16 mm Bohrungsdurchmesser

T ———— UVP € Art. Nr.
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 37,90 80050
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 43,90 80171
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ABSTECHHALTER IS

HSS-Gebogener-EckdrehmeiRel DIN 4965 Abstechhalter mit 2,0 mm HSSE-Klinge UVP € 69,90  Art. Nr. 80103
v zum Langsdrehen und Andrehen von Absatzen v HSSE-Klinge, 2,0 mm
UVP € Art. Nr. v Schaftquerschnitt 8 x 8 mm
— Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 21,90 80051 v mit seitlichem Freischliff
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 43,90 80172

Das Abstechmesser ist aus hochwertigem HSSE-Stahl mit 10 %
Kobalt-Legierung fir hochste Standzeiten.
Es hat einen 1,5° seitlichen Freischliff, dadurch muss es nur noch

an der Spanflache und an der Freiflache nachgeschliffen werden.
_ D R E H LI N G Die 2 mm breite Klinge eignet sich als Form-, Einstech- und Ab-
stechklinge, sie kann aber auch als Seitendrehmeiféel angeschlif-
fen werden. Die Spannschraube des Halters ist versenkt. Da-
durch kann der Abstechhalter ganz im MeiRelhalter eingespannt

Drehling HSSE (Co10) werden. Hierdurch kénnen groRere Werkstlickdurchmesser als
bei herkommlichen Abstechhaltern, welche nach vorne Uber den
v Lange 100 mm Meifdelhalter hinausragen, bearbeitet werden.
v Hochleistungs-Schnittstahl HSSE (Werkstoff 1.3207) Passend fir EDM 300 DS und ahnliche Maschinen.
_ v hochlegierter Drehstahl-Rohling zum Schleifen eigener
Drehmeif3el

UVP € Art. Nr.
Schaftquerschnitt 8 x 8 mm 21,90 80098 Abstechhalter mit 1,5 mm HSS-Klinge UVP € 32,00 Art. Nr. 80096
Schaftquerschnitt 10 x 10 mm 26,90 80177

v HSS-Klinge, 1,5 mm
v Schaftquerschnitt 8 x 8 mm

Rotwerk Abstechhalter fur HSS-Klinge 1,5 x 8 mm.

_ D R E H STAH L H A LTE R Das Abstechmesser ist vorgeschliffen mit positivem Spanwinkel.

Passend fur EDM 300 DS und ahnliche Maschinen.

Universal Drehstahlhalter UVP € 34,90 Art. Nr. 80086
HSSE-Abstechklingen-Satz, 2 mm UVP € 48,90  Art. Nr. 80104
v GroRBe AaT
i v 2mm
Mit 3 doppelseitig vorgeschliffenen HSS-Drehlingen. .
Damit sind folgende DrehmeifRelarten vorgegeben: I ‘% %‘h . S Inhalt 3 Stuck, passend fur Art. Nr. 80103.
EckdrehmeiRRel (ahnlich DIN 4978R), T '\--x.. oy,
\ 2 StechdrehmeiRel (ahnlich DIN 4981), I~
J gebogener Drehmeilel (ahnlich 4972 R),
gerader Drehmeil3el (ahnlich DIN 4971 R),
60°-GewindedrehmeifRel (dhnlich DIN 282-60°).
HSS-Abstechklingen-Satz, 1,5 mm UVP € 28,90 Art. Nr. 80097

v 1,5mm

Inhalt 3 Stuck, passend fur Art. Nr. 80096.
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_ Wendeschneidplattenhalter Liinetten

Halter fir HM-Abstechplatten in Industrieausfiihrung UVP € 39,90  Art. Nr. 80178 SCLC Bohrstange fiir die Innenbearbeitung UVP € 129,00 Art. Nr. 80094
v Aufnahmeschaft 8 mm v rechtsschneidend, Schaft 10 mm
v inklusive HM-Plattenhalter v abgeflacht, Lange 125 mm
v mit 2 HM-Abstechplatten 2,5 mm TiN beschichtet v Mindest-Bohrungsdurchmesser 13 mm
v extra starke Ausflhrung — damit lassen sich auch tiefere

Einstiche sauber ohne Rattern oder Abbrechen der Klinge
ausfuhren

Fur Hartmetall-Wendeschneidplatten (CCMT) mit 80°-Eckwinkel
(siehe Art. Nr. 80095) ohne Wendeschneidplatte.

Ideal fur Kleindrehmaschinen — sicheres, sauberes Abstechen
auch bei groReren Durchmessern.

Passend fir Rotwerk EDM 300 DS, EDM 350 DR, auch passend CCMT Wendeschneidplatte Hartmetall - Drehen UVP € 39,90 Art. Nr. 80095
fur Rotwerk-Schnellspannwechselhalter.

v beschichtet, 3 Stlick, Eckwinkel 80°

—

- ﬁ»‘» Passend fur Art. Nr. 80092, 80093, 80094.
Plattentrager mit HM-Abstechplatte fiir Abstechplattenhalter h@"

in Industrieausfiihrung UVP € 29,90  Art. Nr. 80179 s

v passend fir 8 mm Halter (Art. Nr. 80178)

v mit 2 HM-Abstechplatten 2,5 mm TiN beschichtet

: v extra starke Ausfliihrung — damit lassen sich auch tiefere L U N ETTE N _
Einstiche sauber ohne Rattern oder Abbrechen der Klinge

~ ausfuhren

v beidseitig verwendbar

v Plattentrager 1,7 x 20 x 90 mm Liinette feststehend UVP € 49,90 Art. Nr. 80084

v Werkstlckdurchmesser ca. 30 mm

3 Gleitflhrungen zum Fuhren langerer Werkstlcke beim
Plandrehen, Zentrieren oder Bohren.
Passend fur EDM 300 DS, EDM 350 DR.

BN WENDESCHNEIDPLATTENHALTER

SCLCR Wendeschneidplattenhalter rechtsschneidend UVP € 7790  Art. Nr. 80092

v Schaft 8 x 8 mm

Far Hartmetall-Wendeschneidplatten (CCMT) mit 80°-Eckwinkel
= \ (siehe Art. Nr. 80095) ohne Wendeschneidplatte. Liinette mitlaufend UVP € 44,90 Art. Nr. 80085

v Werkstlckdurchmesser ca. 30 mm

2 GleitfUhrungen zum Fuhren langerer Werkstlcke bei
der Langsbearbeitung.

SCLCL Wendeschneidplattenhalter linksschneidend UVP € 66,90 Art. Nr. 80093 Passend fir EDM 300 DS, EDM 350 DR.

v Schaft 8 x 8 mm

Far Hartmetall-Wendeschneidplatten (CCMT) mit 80°-Eckwinkel
- \ (siehe Art. Nr. 80095) ohne Wendeschneidplatte.
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Frasaufsatz

Wechselradersatze

I FRASAUFSATZ

Frasaufsatz fiir Drehmaschinen

UVP € 199,90 Art. Nr. 80123

Der Frasaufsatz wird an Stelle des Langsschlittens auf der Ma-
b schine montiert. Dadurch lassen sich einfache Frasarbeiten mit
der Drehmaschine durchfihren. Spannweite bis 50 mm.

Geeignet fur Drehmaschinen EDM 300 DS, EDM 350 DR und
ahnliche Maschinen.

I RANDELZANGE

Randelzange 45 mm UVP € 54,90 Art. Nr. 80126
v Randelzange zur Herstellung von Kreuzrandel
v Offnungsweite ca. 45 mm
Hochwertige, auswechselbare Rader. Durch die Randelzange
wird ein seitlicher Druck auf die Lager der Maschine vermieden.
Passend fur alle Rotwerk-Drehmaschinen ab einer Spitzenhohe
von 90 mm.
Zollgewinde Umriistsatz UVP € 46,90 Art. Nr. 80087

v passend fur EDM 300 DS
.° ° 5] v Leitspindel mit Zollsteigung, passende Schlossmutter
[ v inkl. Wechselradersatz Art. Nr. 80082
L) 8 (5} & ‘
Flr Steigungen:
éf/f 12,13, 14, 16, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 32, 36, 38, 40, 44, 48,

52 Steigung/Inch

ROTWERK’

Wechselradersatz metrisch

WECHSELRADERSATZE IS

UVP € 34,90 Art. Nr. 80001

999

Wechselradersatz Zoll

v passend fur EDM 300 DS/DR

6 Wechselrader:
760, Z50, 7240, 240, 7235, Z30

Fur Steigungen:
0,4,0,5,0,6,0,70,75,0,8, 1,0, 1,25, 1,5, 1,75, 2,0 mm

UVP € 26,90 Art. Nr. 80082

Digitalanzeige Umristsatz fiir Kreuzsupport EDM 300

v passend fur EDM 300 DS/DR

4 Wechselrader:
765, 757 755, 245

Als Erganzung zur Grundausstattung (6-tlg. Wechselradersatz)
der Drehmaschine EDM 300 DS/DR oder dem 6-tlg. Wechsel-
radersatz (Art. Nr. 80001).

DIGITALANZEIGE UMRUSTSATZ IS

UVP € 164,90 Art. Nr. 80122

Spannzangenfutter fir Prazisionsspannzangen ER16 / MK1

Digitalanzeige fir Pan- und Langsschlitten. Damit lassen sich die
Verfahrwege der Schlitten einfach ablesen. Mit Nullstellung,
Umschaltung Zoll/Metrisch.

Passend flr Drehmaschinen EDM 300 DS, EDM 350 DR und
ahnliche Maschinen.

SPANNZANGEN I

UVP € 74,90  Art. Nr. 80180

Fir Spannzangentyp ER 16, (1-10 mm)
mit Kegelaufnahme MK 1, M6 Anzugsgewinde.

Lieferung ohne Futterschlissel.
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Spannzangenset ER16 - 11-teilig, Prazisionsausfiihrung

UVP € 79,90

Art. Nr. 80181

Spannzange ER16 - 3,177 mm (1/8")

v 11 Spannzangen: 0,5, 1,2, 3,4, 5,6,7 8,9, 10 mm

Hochwertige ER 16 Spannzangen. Ideal geeignet zur Aufnahme
von Werkzeugen mit zylindrischem Schaft (Fraser, Bohrer), bei
denen eine exakte Rundlaufgenauigkeit und hohe Prazision
gefordert wird. Uberwurfmutter mit Spannzangen-Abzugsring.
Damit wird beim Losen die Spannzange zusammen mit der
Uberwurfmutter abgezogen und geoffnet.

Geeignet flir Bohrmaschine RB 13 und RB 14 und andere Werk-
zeugmaschinen (Spannzangenfutter ER 16 erforderlich — nicht im
Lieferumfang enthalten).

UVP € 16,90

Art. Nr. 80182

Spannzangenset 9-teilig MK 3, Standardausfiihrung

Prazise Spannzange. Ideal geeignet zur Aufnahme von
Prazisionswerkzeugen mit 3,17 mm Schaft.
Passend fur Spannzangenfutter ER 16.

UVP € 149,00

Art. Nr. 15602

v Spannzangenfutter inklusive Futterschlissel und
7 Spannzangen: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm

Einfach geschlitzte Spannzangen. Ideal geeignet zur Aufnahme
von Fraswerkzeugen mit zylindrischem Schaft. Uberwurfmut-
ter mit Spannzangen-Abzugsring. Damit wird beim Losen die
Spannzange zusammen mit der Uberwurfmutter abgezogen und
geoffnet. Geeignet fir Frasmaschine EFM 200 DS und ahnliche
Maschinen mit MK 3-Spindelaufnahme.

Spannzangenfutter ER 32, Prazisionsausfiihrung

ROTWERK’

Fir Spannzangen Typ ER32 UVP €

Art. Nr.

mit Morsekonus MK 2 und Anzugsgewinde M 10 74,90

80184

mit Morsekonus MK 3 und Anzugsgewinde M 12 79,90

80185

ER 32 Spannzangenfutter mit Flansch UVP € 59,90  Art. Nr. 80186
ER 32 Spannzangenfutter mit Flansch zur direkten Aufnahme auf
= l der Drehmaschine passend flr Prazisions-Spannzangen Typ
5 1‘ ER 32 (nicht im Lieferumfang enthalten).
u v mit Futterschlissel
Durch das spezielle Spannzangenfutter lassen sich lange
Werkstlcke bis 20 mm Durchmesser aufnehmen. Das Spann-
zangenfutter wird an Stelle des Backenfutters an der Maschine
angeflanscht. Dadurch ist die Bearbeitung von Stangenmaterial
moglich. Passend fiur Drehmaschinen EDM 300 DS, EDM 350
DR und ahnliche Maschinen mit 55 mm Flanschaufnahme.
Prazisions-Spannzangen ER 32
Passend fir Spannzangenfutter ER 32 zum sicheren und prazisen
““I_ Spannen von Werkzeugen und Werkstlicken beim Frasen, Dre-
N hen oder Bohren. Die gespannten Teile laufen mit einer hoheren
Rundlaufgenauigkeit als in einem herkommlichen Backenfutter
oder Bohrfutter. Das Werkstuick wird mit einer hohen Rundlauf-
genauigkeit gespannt. Durch das vollflachige Spannen werden
dinnwandige Werkstlicke nicht verformt.
ER 32 Prazisions-Spannzangen passend flr Spannzangenfutter
Art. Nr. 80184, 80185, 80186.
Prazisions-Spannzangen ER 32 Spannbereich UVP € Art. Nr.
3mm 16,85 80063
3,177 mm (1/8") 16,90 80187
4 mm 16,85 80064
5 mm 16,85 80065
6 mm 16,85 80066
7 mm 16,85 80067
8 mm 16,85 80068
9 mm 16,85 80069
10 mm 16,85 80070
11 mm 16,85 80071
12 mm 16,85 80072
13 mm 16,85 80073
14 mm 16,85 80074
15 mm 16,85 80075
16 mm 16,85 80076
17 mm 16,85 80077
18 mm 16,85 80078
19 mm 16,85 80079
20 mm 16,85 80080
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Kegelputzer

Bohrfutter

Hakenschliissel

UVP € 13,90  Art. Nr. 80090

KEGELPUTZER

Kegelputzer MK 2

v fur Spannzangenfutter Art. Nr. 80184, 80185, 80186

UVP € 1790  Art. Nr. 80029

Zahnkranzbohrfutter — Prazisionsausfiihrung

BOHRFUTTER

Kegelputzer MK 3

v zum Reinigen eines Innenkegels (z. B. Pinole)

UVP € 18,90  Art. Nr. 80030

ROTWERK’

v zum Reinigen eines Innenkegels (z. B. Arbeitsspindel)

Hochwertiges Zahnkranzbohrfutter mit Bohrfutterschlissel (DIN
6349) in Prazisionsausfihrung.

Das Bohrfutter gewahrt ein sicheres, prazises Spannen von
zylindrischen Werkzeugen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Einsatzbereich: stationare Bohr, Dreh- und Frasmaschinen.
Entsprechender Kegeldorn zur Aufnahme des Bohrfutters in der
Werkzeugmaschine erforderlich — siehe Kegeldorne Seite 25.

2D

L1

Spannbereich mm Aufnahme Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.
D L1 L

0,6-6 B10 30,3 40 49 17,90 80130

1,5-10 B12 34 49 58,6 1790 80131

1,5-13 B16 42 59 71,5 19,90 80132

Zahnkranzbohrfutter — Industrieausfiihrung

Hochwertiges Zahnkranzbohrfutter mit Bohrfutterschlissel (DIN
6349) in schwerer Industrieausfihrung. Das Bohrfutter gewahrt
ein sicheres Spannen von zylindrischen Werkzeugen auch bei
hohen Arbeitskraften mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Einsatzbereich: stationare Bohr, Dreh- und Frasmaschinen.
Ideal fur den taglichen, professionellen Einsatz in Fertigung und
Werkstatt.

Entsprechender Kegeldorn zur Aufnahme des Bohrfutters in der
Werkzeugmaschine erforderlich — siehe Kegeldorne Seite 25.

‘{ gD

L1
L AAARARA,

&
L

la
<

Spannbereich mm Aufnahme Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.
D L1 L

0,6-6 B10 303 395 50 24,90 80133

1,0-10 B12 43,3 54 69,7 2790 80134

1,0-13 B16 53,2 67 86 29,90 80135
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Bohrfutter

Schlusselloses Schnellspannbohrfutter — Prazisionsausfiihrung

Schlusselloses Prazisions-Schnellspannbohrfutter. Das Bohrfutter
gewahrt ein sicheres Spannen von zylindrischen Werkzeugen mit
hoher Rundlaufgenauigkeit.

Einsatzbereich: stationare Bohr, Dreh- und Frasmaschinen.
Entsprechender Kegeldorn zur Aufnahme des Bohrfutters in der
Werkzeugmaschine erforderlich — siehe Kegeldorne Seite 25.

L1

s[j @IH

Spannbereich mm Aufnahme Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.
D L1 L

056-6 B10 34 61,4 71,2 39,90 80136

05-8 B12 34 61,4 712 34,90 80137

1,0-10 B12 36 70 78 37,90 80138

1,0-13 B16 49 852 945 39,90 80139

1.0-16 B18 54 93 103 49,90 80233

Schlusselloses Schnellspannbohrfutter — Industrieausfiihrung

rROTWERK’

Schlusselloses Schnellspannbohrfutter in schwerer Industrie-
ausfuhrung. Das Bohrfutter gewahrt ein sicheres Spannen von
zylindrischen Werkzeugen auch bei hohen Arbeitskraften mit
hoher Rundlaufgenauigkeit.

Einsatzbereich: stationare Bohr, Dreh- und Frasmaschinen.
Ideal fur den taglichen, professionellen Einsatz in Fertigung und
Werkstatt.

Entsprechender Kegeldorn zur Aufnahme des Bohrfutters in der
Werkzeugmaschine erforderlich — siehe Kegeldorne Seite 25.

L1

A
Y

2D
Spannbereich mm Aufnahme Abmessungen in mm UVP € Art. Nr.
D L1 L
056-6 B10 34 64 70,6 49,90 80140
05-8 B12 39 73 80,4 49,90 80141
1,0-10 B12 44 82 90,2 52,00 80142
1,0-13 B16 49 91 100,6 54,00 80143
1,0-16 B18 54 102 12,2 59,90 80144

Schlusselloses Schnellspannbohrfutter — Industrieausfiihrung mit Schloss

Kegeldorne

UVP € 49,90

Art. Nr. 80145

Kegeldorn

Schlisselloses Schnellspannbohrfutter in Industrieausfiihrung
mit Schloss. Das Bohrfutter gewahrt ein sicheres Spannen

von zylindrischen Werkzeugen auch bei hohen Arbeitskraften
mit hoher Rundlaufgenauigkeit. Durch das Verschlief3en ist ein
versehentliches Offnen des Bohrfutters wahrend der Arbeit
ausgeschlossen. Das Bohrfutter ist fur Links- und Rechtslauf
gleichermalen geeignet.

Einsatzbereich: stationare Bohr-, Dreh- und Frasmaschinen.
Ideal fur den taglichen, professionellen Einsatz in Fertigung und
Werkstatt.

Entsprechender Kegeldorn zur Aufnahme des Bohrfutters in der
Werkzeugmaschine erforderlich — siehe Kegeldorne Seite 25.

L1

Spannbereich mm Aufnahme Abmessungen in mm
D L1 L
1,0-13 B16 44 83 93

I
o
—

KEGELDORNE IS

N\

Kegeldorn MIK2 / B 16, kurz

Kegeldorn mit Austreiblappen zur Aufnahme

o)

eines Bohrfutters in der Arbeitsspindel.
Kegeldorn gehartet und ganz geschliffen.

—
—

L

L ‘

I S EE—

Aufnahme Abmessungen in mm UVP € Art.-Nr.
L D

Kegeldorn MK 1 B10 84 10,094 12,90 80152
Kegeldorn MK 1 B12 88 12,065 12,90 80153
Kegeldorn MK 1 B16 94 15,733 12,90 80154
Kegeldorn MK 1 B18 100 1778 12,90 80213
Kegeldorn MK 2 B10 97 10,094 12,90 80155
Kegeldorn MK 2 B12 101 12,065 12,90 80156
Kegeldorn MK 2 B16 107 15,733 12,90 80157
Kegeldorn MK 2 B18 115 1778 12,90 80214
UVP € 18,90  Art. Nr. 80031

Der Kegeldorn dient zur Aufnahme eines Bohrfutters mit B 16
Kegelaufnahme.

Geeignet fur EDM 300 DS oder dhnliche Maschinen mit MK2
Pinole. Der extra kurze Kegeldorn hat den Vorteil, dass der Ver-
fahrweg der Reitstockpinole grofer ist als bei einem herkommli-
chen Kegeldorn.
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n Schraubstocke

I SCHRAUBSTOCKE

Maschinenschraubstock mit Schnellverstellung

UVP € 82,00 Art. Nr. 15601

Backenbreite 100 mm
max. Spannweite 80 mm
Backenhohe 23 mm
Gesamthohe 70 mm
Gesamtlange 200 mm
Gewicht 5,5 kg

4 4 4 4 4 4«

Robuster Maschinenschraubstock, freie Backe mit Schnellver
stellung, Klemmung mittels Spindel.

Geeignet fur Frasmaschinen EFM 200 DS und ahnliche Maschi-
nen mit min. 100 mm Tischbreite und 12 mm T-Nuten.

Maschinenschraubstock 80 mm drehbar mit Schnellspannung

UVP € 139,00 Art. Nr. 15622

Backenbreite 100 mm

max. Spannweite 85 mm

Backenhohe 30 mm

Drehbar 360°

Gesamthohe 70 mm

Gesamtlange 210 mm

Gesamtbreite 180 mm

Befestigungsflansch Weite 160 mm x 14 mm
Gewicht 5,65 kg

4d 4 4 4 4 4 4 <4 «

Maschinenschraubstock mit Excenter-Schnellspannung.
Einseitig mit Prismenbacken zum Spannen runder Werksttcke.
Geeignet fur Frasmaschine EFM 200 DS und andere Maschinen
ab einem Maschinentisch von 100 mm Breite.

Maschinenschraubstock 55 mm drehbar mit Schnellspannung

UVP € 129,00 Art. Nr. 15623

Backenbreite 55 mm

max. Spannweite 65 mm

Backenhohe 20 mm

Drehbar 360°

Gesamthohe 65 mm

Gesamtlange 150 mm

Gesamtbreite 165 mm

Befestigungsflansch Weite 135 mm x 10 mm
Gewicht 2,8 kg

4 4 4 4 4 4 4 <4 «

Maschinenschraubstock mit Excenter-Schnellspannung.
Einseitig mit Prismenbacken zum Spannen runder Werksttcke.
Geeignet fur Frasmaschine EFM 200 DS und andere Maschinen
ab einem Maschinentisch von 100 mm Breite.

rROTWERK’

Teileapparat

Maschinenschraubstock 50 mm mit Schnellverstellung UVP € 69,90 Art. Nr. 15624

Teilapparat T 100

Backenbreite 50 mm
max. Spannweite 35 mm
Backenhohe 15 mm
Gesamtlange 140 mm
Gesamtbreite 60 mm

4 4 4 4 <4 4«

Gesamthohe 40 mm
Maschinenschraubstock mit Schnellverstellung.
Mit Prismen zum vertikalen und horizontalen Spannen von run-

den Werkstucken. Geeignet fur Bohr-/Frasmaschine EBF 060 und
andere Maschinen mit 8 mm T-Nuten im Maschinentisch.

TEILEAPPARAT I

UVP € 299,00 Art. Nr. 15618

Durchmesser 100 mm

Ubersetzungsverhaltnis 1:72

Modul des Schneckentriebes: 1 mit Direktteilung 360°/1°
Teilung: 2" je Teilstrich, Teilung mit Nonius: 10"
zentrische Mittenbohrung mit MK 2

(zur Aufnahme von Kegeldorn oder Spitze)
Spitzenhohe 68 mm (Zentrum bei vertikaler Montage)
Hohe bei horizontaler Montage: 73 mm

Rundtisch 100 mm Durchmesser, mit 8 mm T-Nuten
Gewicht 76 kg

Nutensteine fur vertikale Montage: 12 x 10 mm

4 4 4 <4 4«

4 4 4 <4 4«

Direkt-Teilapparat zur vertikalen und horizontalen Montage.
DerT100 wird eingesetzt, wenn am Werkstlck verteilte An- oder
Ausfrasungen angebracht werden mussen (z. B. Frasen von Krei-
sen, Kreisnuten, Zahnradern, Keilwellen, Wendelnuten, etc.).

Mit Hilfe des Lochscheibensatzes (Art. Nr. 15621) kann der Teil-
apparat auch zum indirekten Teilen eingesetzt werden.

Ein 80 mm Backenfutter kann mittels eines Adapterflansches
(Art. Nr. 156620) auf den Rundtisch aufgespannt werden.
Geeignet fur Frasmaschine EFM 200 DS und andere Maschinen
ab einem Maschinentisch von 100 mm Breite.
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Gegenspitze

Spannpratzenset

B GEGENSPITZE SPANNPRATZENSET I

Gegenspitze UVP € 99,00  Art. Nr. 15619 Spannpratzenset 42-teilig fiir Nutenbreite 12 mm UVP € 93,90 Art. Nr. 15603

v Spitzenhohe 68 mm Wandhalterung mit:

6 St. Spannpratzen
Sonderzubehor fur Teilapparat T 100.

Die Gegenspitze wird verwendet, um lange Teile abzustltzen,
wenn der Teilapparat T 100 vertikal mit einem Backenfutter ver
wendet wird. Dadurch kann das Werkstlck bei der Bearbeitung
nicht ausweichen.

12 St. Auflagebocke in verschiedenen Hohen

4 St. Nutensteine 12 mm/M10

12 St. Stiftschrauben M10 in verschiedenen Langen
4 St. Sechskant-Spannmutter M10

4 St. Verlangerungsmutter M10

Erforderlich fur das direkte Aufspannen von Werkstlicken auf den

Maschinentisch. Fur alle Werkstlcke, die in einem normalen
Schraubstock nicht gespannt werden konnen. Zudem ideal
geeignet zum Aufspannen von Maschinenhilfsmitteln wie z.B.
Schraubstocke, Teilapparat, Backenfutter etc. Geeignet fir EFM
200 DS und ahnliche Maschinen mit 12 mm T-Nuten.

BN | OCHSCHEIBE

Lochscheibe UVP € 95,00  Art. Nr. 15621

Spannpratzenset 24-teilig fir Nutenbreite 8 mm (EBF 060) UVP € 69,90 Art. Nr. 15625

v 15er Lochkreis

v 28er Lochkreis 4 St. T-Nutensteine 8 mm/M6

Sonderzubehor fur Teilapparat T 100.

2

2 St
2 St

4 St

. Spannpratzen, Lange 60 mm
. Spannpratzen, Lange 100 mm

Mit Hilfe der Lochscheibe lassen sich prazise Teilungen vorneh- ‘ 2 St. Stufen-Auflagebocke 30 mm
men. Die Lochscheibe wird fur Teilungen eingesetzt, welche ’ 1 ‘,“, 2 St. Stufen-Auflagebocke 40 mm
mittels der Direktteilung des Teilapparts nicht maoglich sind. \ ll.. 2 St. Gewindestange M6 x 75
L] .'.' 2 St. Gewindestange M6 x 100
4 St. Sechskant-Spannmutter M6

. Verlangerungsmutter M6

Erforderlich fur das direkte Aufspannen von Werkstlicken auf den
_ KR E U ZTI SC H Maschinentisch. Fur alle Werkstlcke, die in einem normalen
Schraubstock nicht gespannt werden konnen. Zudem ideal
geeignet zum Aufspannen von Maschinenhilfsmitteln wie z.B.

Schraubstock, Teilapparat, Backenfutter etc. Geeignet flr Bohr/

Kreuztisch

UVP € 149,00 Art. Nr. 19901

ROTWERK’

Kreuztisch 130 mm in Stahlguss-Ausfuhrung.

Fras

maschinen mit 8 mm T-Nuten im Maschinentisch.

NUTENSTEINE I

v Verfahrweg X-Achse 130 mm
v Verfahrweg Y-Achse 70 mm
v Tischmale 198 x 90 mm
v TNuten 8 mm T-Nutensteine, 4 Stiick
v Skalenteilung 0,02 mm
v Gesamthohe 60 mm Nennmall Nutbreite T-Breite Lénge Innengewinde UVP € Art. Nr.
‘ ‘ 8 mm 75 mm 14 mm 14 mm M6 16,90 15626
12 mm 11,5 mm 18 mm 18 mm M8 18,90 15627
‘ 12 mm 11,5 mm 18mm 18 mm M10 19,90 15628
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n Kegelsenker Bohrersatz Mini _

BN KEGELSENKER

HSS-Kegelsenker, 10 mm UVP € 13,90  Art. Nr. 80101

v dreischneidig
v 90°
v DIN 335 Form C

Geeignet zum Anfasen und Entgraten von Bohrungen.

HSS-Kegelsenker, 15 mm UVP € 15,90  Art. Nr. 80102

v dreischneidig
v 90°
v DIN 335 Form C

Geeignet zum Anfasen und Entgraten von Bohrungen.

BN ZENTRIERBOHRER

HSS-Zentrierbohrer, 1,0 mm UVP € 10,90 Art. Nr. 80099

v 1,0 mm, DIN 333

Geeignet zum Zentrieren von Werkstlicken beim Drehen oder
Bohren. Mit dem 60°-Kegel werden Werkstticke zum Drehen
vorbereitet, so dass diese von einer mitlaufenden Zentrierspitze

aufgenommen werden konnen.

HSS-Zentrierbohrer, 1,6 mm UVP € 10,90  Art. Nr. 80100

v 1,6 mm, DIN 333

Geeignet zum Zentrieren von Werkstlicken beim Drehen oder
Bohren. Mit dem 60°-Kegel werden Werkstticke zum Drehen
vorbereitet, so dass diese von einer mitlaufenden Zentrierspitze
aufgenommen werden konnen.

ROTWERK’

BOHRERSATZ MIN| I

Bohrersatz Mini, Vollhartmetall mit verstarktem Schaft

UVP € 49,90

Art. Nr. 80188

Vollhartmetall Micro-SpiralbohrerSatz 10-teilig
mit 1/8" (3,17 mm) verstarktem Schaft

Inhalt: 0,5/0,6/0,8/1,0/1,2/1,3/15/1,6/2,0/2,2mm
Fir harte Materialien wie CFK, Leiterplatten, Stahl bis 1000 N/
mm? Zugfestigkeit, Messing, Aluminiumlegierungen.

WENDESCHNEIDPLATTENFRASER IS

Wendeschneidplattenfraser 30 mm, 2 Schneiden

UVP € 83,90

Art. Nr. 15604

v 60°-Hartmetall-Wendeschneidplatten (Art. Nr. 15613)
v Durchmesser 30 mm

v Schaft MK3

v M12 Anzugsgewinde

Hochwertiger Wendeschneidplatten-Fraser mit 2 Schneiden und
einem Schneidendurchmesser von 30 mm.

Ideal geeignet zum Planen von grofsen Oberflachen. Auch zum
Anfrasen von Absatzen geeignet. Der Fraser wird direkt in die
Arbeitsspindel (Aufnahme MK3) gespannt. Zur Sicherheit wird
der Fraser mittels M 12 Anzugsspindel gesichert. Die hochwerti-
gen Hartmetall-Schneidplatten haben eine sehr hohe Standzeit
und sind fur fast jeden Werkstoff, ob Stahl, Edelstahl oder
Silberstahl aber auch NE-Metalle wie Aluminium oder Messing,
einsetzbar. Bei Abnutzung wird das Plattchen einfach gedreht.
Durch den 60°-Winkel ist die Platte dreimal einsetzbar.

Wendeschneidplatte Hartmetall - Frasen

UVP € 38,00

Art. Nr. 15613

-

v 2 Stuck, 60° fur Art. Nr. 15604
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BN AUSDREHKOPF

Universal-Plan- und Ausdrehkopf UVP € 69,90  Art. Nr. 80189 HSS Schaftfraser-Set 7-teilig
Universal-Plan- und Ausdrehkopf fir Bohr und Frasmaschinen v HSS-Langlochfraser (2- oder 3-Schneider)
zum rechtwinkligen Plandrehen von Stirnflachen an Bohrungen v Durchmesser: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 mm
oder zum Ausdrehen einer prazisen Bohrung.
3 Aufnahmebohrungen von 12 mm fur die Bohrstahle. Zweischneidige bzw. dreischneidige HSS-Fraser mit zylindri-
Prazise, verstellbare Schwalbenschwanzfihrung. schem Schaft. Schneiden zur Mitte hin schneidend, dadurch
1 1/2" 18 Gang-Gewinde zur Aufnahme eines Kegeldorns. J kann mit dem Fraser auch ins Werkstlck eingetaucht werden.
| Geeignet fur Stahl und Gusswerkstoffe sowie fur NE-Metalle.
v Kopf-Durchmesser 50 mm J
v Kopf-Hohe 60 mm HSS Schaftfraser-Set 7-teilig UVP € Art. Nr.
v Verfahrweg ca. 16 mm Zweischneidige HSS-Fraser 44,90 15605
v Zustellung 0,01 mm . . R
Dreischneidige HSS-Fraser 49,90 15692
v Bohrstahlaufnahme 12 mm
v Gewindeaufnahme 1 1/2" x 18 Gang
Lieferung ohne Bohrstahl und Aufnahmedorn.
12-teiliger HSS Schaftfrasersatz, 2- und 4-Schneider UVP € 79,90  Art. Nr. 80193
Inhalt:
Kegeldorn fir Universal-Plan- und Ausdrehkopf v 4-Schneider Durchmesser: 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm
v 2-Schneider Durchmesser 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm
Kegeldorn zur Aufnahme des Universal-Plan- und Ausdrehkopfes. in praktischer Holzkiste zum Aufbewahren
Gewindeaufnahme Aufnahmekonus Anzugsgewinde UVP € Art. Nr.
11/2" x 18 Gang MK1 M6 23,90 80236
R 11/2" x 18 Gang MK 2 M10 23,90 80234
R 11/2" x 18 Gang MK3 M12 24,90 80235
20-teiliger HSS-TiN Schaftfrasersatz, 2- und 4-Schneider UVP € 129,90 Art. Nr. 80192
Inhalt:
v 4-Schneider (Durchmesser x Lange):
_FRASER 3x52mMm; 4 x55mm;5x57mm;6x57 mm; 8x69mm;
10 x 72 mm; 12 x 83 mm; 14 x 83 mm; 18 x 92 mm;
20 x 104 mm
v 2-Schneider (Durchmesser x Lange):
9-teiliger Drehstahl-/Bohrstahlsatz UVP € 35,90  Art. Nr. 80191 3x49 mm; 4 x 51 mm; 5x52mm;6x52mm; 8x61T mm;
10 x 63 mm; 12 x 73 mm; 14 x 73 mm; 18 x 79 mm;
9-teiliger Drehstahl-/Bohrstahlsatz fir den Einsatz im Plan-/Aus- 20 x 88 mm

drehkopf oder zum Ausdrehen von Bohrungen auf der Drehma-

\\“M}/y

v Schaftdurchmesser 12 mm

in praktischer Holzkiste zum Aufbewahren

10-teiliger Vollhartmetall Mini-Frasersatz UVP € 59,90  Art. Nr. 80197

v Schaftdurchmesser: 3,17 mm (1/8")
v Schneidendurchmesser: 3 mm

rROTWERK’
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Fraser

Frasdorn

12-teiliger HSS Radien-Frasersatz, 2- und 4-Schneider

UVP € 59,90

Art. Nr. 80196

e

Inhalt:

v je ein Stlick 2- und 4-Schneider
Durchmesser: 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm

in praktischer Holzbox zum Aufbewahren

5-teiliger HSS-TiN Schlitzfrasersatz

UVP € 99,90

Art. Nr. 80194

1117

Schlitzfraser zum Frasen von ScheibenfederNuten oder zum
Frasen kleiner Schlitze und Nuten.

v Schaftdurchmesser 10 mm
v Durchmesser: 13, 16, 19, 25, 32 mm
in praktischer Holzbox zum Aufbewahren

5-teiliger Winkel-Stirnfrasersatz 45° DIN 1833 A HSSTiN

UVP € 99,90

Art. Nr. 80230

v rechtsschneidend, geradeverzahnt

v Schneidenverjingung in Richtung Schaft, am Umfang und an
der Stirnflache schneidend, a = 45°, mit Zylinderschaft

v Verwendung fur Werkstoffe bis ca. 800 N/mm? Festigkeit,
zum Frasen von Winkelnuten (Schlittenfihrungen usw.)

v Qualitat HSSTIN

v Schaftdurchmesser 12 mm

v Schneidendurchmesser: 13, 16, 19, 25, 32 mm

5-teiliger Winkel-Frasersatz 45° DIN 1833 B HSSTiN

UVP € 99,90

Art. Nr. 80231

rROTWERK’

v rechtsschneidend, geradeverzahnt

v Schneidenverjlingung in Richtung Stirnseite, nur am Umfang
schneidend, a = 45°, mit Zylinderschaft

v Verwendung fur Werkstoffe bis ca. 800 N/mm? Festigkeit,
zum Frasen von Winkelnuten (Schlittenfihrungen usw.) und
45° Fasen

v Qualitat HSSTIN

v Schaftdurchmesser 12 mm

v Schneidendurchmesser: 13, 16, 19, 25, 32 mm

Kombi-Frasdorn

FRASDORN IS

Kombi-Frasdorn gehartet und geschliffen, mit Anzugsschlissel
und Passfeder, zur Aufnahme von Walzenfraser und Scheiben-

fraser.

Schaft Aufnahme-Durchmesser UVP € Art. Nr.

MK2 mit M 10 Anzugsgewinde 16 mm 54,90 80198

MK2 mit M 10 Anzugsgewinde 22 mm 54,90 80199

MK3 mit M 12 Anzugsgewinde 16 mm 64,90 80200

MK3 mit M 12 Anzugsgewinde 22 mm 64,90 80201

Frasdornringe
Gehartete und geschliffene Frasdornringe in
unterschiedlichen Abmessungen:
Beo,
=~ ¢ Fiir 16 mm Frasdorne Dicke UVP € Art. Nr.

2mm 13,90 80202
3 mm 13,90 80204
6 mm 13,90 80205
10 mm 13,90 80206

Fiir 22 mm Frasdorne
2 mm 15,90 80207
3 mm 15,90 80208
6 mm 15,90 80209
10 mm 15,90 80210

ROTWERK’
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